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Gijte- und Priifbestimmungen

Giite- und Prifbestimmungen
fir Gitterroste

1 Geltungsbereich

1.1 Aligemeines

Diese Giite- und Priffbestimmungen gelten fiir die stafische Be-

rechriung und Herstellung von Gitterrosten aus Stahl, Edelstahl,
Aluminium und Messing.

Gitterroste, die mit dem Gitezeichen der Gitegemeinschaft
Gitterroste e.V. gekennzeichnet werden, missen den Anforde-
rungen dieser Gijte- und Priifbestimmungen und — je nach ihrem
Einsatzbereich — den einschlégigen DINNormen, Forderungen
der Arbeitsstéitien-Verordnung und den Arbeitsicitten-Richtlinien
sowie den Unfallverhitungsvorschrifien der Berufsgenossen-
schaft - in der jeweils giltigen Fassung — entsprechen.

1.2 Begriffe und Definitionen

Gitterroste sind freitragende, unterschiedlichste belastbare
(z. B. begehbare oder befahrbare] plattenférmige Kérper mit
vielen durchgehenden Offnungen in regelméBiger Anordnung.

Gitterroste werden als Abdeckungen fir Bihnen, laufstege,
Treppen, Podeste, Tritte und sonstige Offnungen verwendet. Sie
bestehen in der Regel aus Trag-, Querstében und Randeinfas-
sungen.

Sie werden unterschieden nach SchweiBpress-, Press, Durch-
steck- und Einsteckrosten.

2 Gitebestimmungen
2.1 Werkstoffe und Abmessungen

' Es sind genormie Werkstoffe zu verwenden. Sie sind unter Be-

riicksichtigung der zu erwarfenden Beanspruchungen und der
zur Anwendung kommenden Bearbeitungsverfahren vom Gite-
zeichenbenuizer auszuwdhlen.

Firr diese Werkstoffe sind die Werte und Toleranzen verbind-
lich, die in den einschlégigen DIN-Normen festgeschrieben
sind.

Nur Gitierroste die unter Abschnitt 4 hinterlegten Kriterien er-
fillen entsprechen diesen Giite- und Priifbestimmungen.

2.2 Ausfishrungen
2.2.1 SchweiBpressroste

SchweiBpressroste bestehen aus ungelochten und unge-
schlitzten, vertikal stehenden Flachprofilen als Tragsiébe, in
die vorzugsweise verdrillte Vierkant- oder Rundstébe als Quer-
stéibe im SchweiBpressverfahren eingepresst und gleichzeitig

“verschweiBt werden. Durch die VerschweiBung an jedem Kno-

tenpunkt entstehen homogene, siabile und verwindungsfeste
Gitterroste, die sich auch nachtréglich gut fir Schnitie eignen.

Die Abmessungszuordnung der Tragstébe zu den Querstében
ist in Tabelle 2 beschrieben.

2.2.2 Pressroste

Pressroste sind Roste, bei denen die ungeschwiéichten Quer

stéibe unter hohem Druck in Schlitze der Tragstéibe eingepresst
werden. In Sonderféllen kénnen die entsprechend héheren
Quersttibe vorgeschlitzt sein.

Durch die Verpressung entstehen siabile und verwindungsfeste
Gitterroste, die sich auch nachtréiglich gut fir Schnitte eignen.

Die Abmessungszuordnung der Tragstébe zu den Querstében
ist in Tabelle 2 beschrieben.

2.2.3 Steckroste

2.2.3.1 Einsteckroste

Bei Einsteckrosten sind entweder die Tragstéibe oder Trag- und
Querstébe geschlitzt. Eine feste Verbindung kann durch einen
Formschluss nach Stauchungen, Reibschluss, nach Verklemmen
und durch VerschweiBen geschaffen werden.

2.2.3.2 Durchsteckroste

Bei Durchsteckrosten werden angeschnitiene Querstébe durch
gelochie Tragstédbe durchgesteckt und durch Drehen unmittel-
bar positioniert/befestigt.

2.2.3.3 Abmessungen

Die Abmessungszuordnung der Tragsiéibe zu den Querstéiben
ist in Tabelle 2 beschrieben.

2.2.4 Gitterrost-Treppenstufen

Treppensiufen werden in gleicher Ausfihrung, wie unter An-
schnitt 2.2.7 bis 2.2.3 beschrieben, hergestellt.

Treppenstufen werden mit einer rutschhemmenden Antritiskante
und gelochten Anschraublaschen hergestellt. Anwendungsbe-
zogen kénnen- andere Ausfuhrungen der Anfritiskante einge-
setzt werden.

Die Stufen missen an ihrer Antrittskante folgende lasten auf
nehmen (abweichend von DIN 1055-3):

'~ Bei jeder Laufbreite w < 1200 mm, 1,5 kN, verteilt auf
eine Fléiche von 100 x 100 mm an ihrer Antritiskanie in
der Mitte der Stufe.

- Bei einer laufbreite w > 1200 mm mehrere Einzellasten

mit je 1,5 kN und Aufstandsfléichen von 100 x 100 mm,
gleichzeitig wirkend léings der Antritiskante in gleichen
Absiéinden von 600 mm. Die Anzahl der gleichzeitig
wirkenden Einzellasten ergibt sich aus der Laufbreite w
als abgerundeter ganzzahliger Wert des Quotienten
w/600 mm.

Die Durchbiegung des Tragwerkes und der Stufen darf unter
Last nicht mehr als 1/300 der Spannweite, max. 6,0 mm,
betragen.

2.3 Konstruktions- und Auswahlkriterien

Neben den vorgenannien Ausfihrungsarten sind folgende Aus-
wahlkriterien zu beachten:
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Gijte- und Prifbestimmungen

2.3.1 BemaBung der Maschen

- Maschenweite [der lichte Abstand der Stdbe),
- Maschenteilung (Mitielabstand der Stébe).

2.3.2 Randeinfassungen

Gitterroste werden in Trag- und Querstabrichiung allseifig mit
einer Randeinfassung eingsfasst, dies gilt auch fr Schnitie. Die
Randsiébe werden an den Ecken miteinander verschweif.

2.4 Toleranzen

Bei der Herstellung der Gitterroste sind nur die enisprechend
Anlage 1 aufgefihrten Ferfigungs und Lieferungstoleranzen zu-
|&ssig.

2.5 Korrosionsschutz

Gitterroste aus Stahl erhalten, soweit nicht anderes vereinbart,
einen Korrosionsschutz durch Feuerverzinkung nach DIN EN

ISO 1461.

3 Nachweisverfahren

Im Folgenden werden die Berechnungsgrundlagen fir Gitter-
rosfe beschrieben.

" Das Nachweisverfahren kann jedoch auch mit allernativen

Berechnungsverfahren (z. B. FEM) und/oder Versuchen durch-

gefihrt werden.
Es sind jedoch die nachfolgenden Grundlagen der Berech-

nungsmethodik zu beriicksichtigen.

3.1 Belastungsarten
Folgende Belastungsarten (Verkehrslasten) kénnen auftreten:

- gleichmaBig verteilie Nutzlast in kN/m?,

- begehbare Gitterroste [abweichend von DIN 1055-3):
1,5 kN Einzellast an ungiinstigster Stelle auf einer Lastan-
griffsficiche von 200 mm x 200 mm.

— befahibare Abdeckungen und Lastangriffsfléichen nach
DIN 1055-3 bzw. DIN 1072: Einzellasten {Raddruck),

— Sonderlasten und Angriffsfiachen nach den Gegeben-
heifen. .

3.2 Nachweis nach dem Verfahren der
Teilsicherheitsbeiwerte

Bei der Nachweisfithrung wird unierschieden:

~ Grenzzustand der Tragféhigkeit,
— Grenzzusiand der Gebrauchstauglichkeit.

Die Bemessung muss in folgenden Schritten durchgefthrt wer-
den:
— Aufstellung von Tragwerks- und Lasimodellen fir die in
den Grenzzusiénden maBgebenden Bemessungssitua-
tionen,

- — Nachweis, dass die Grenzustdnde nicht Gberschritten
werden, wenn die Bemessungswerte der Einwirkungen,
der Baustoffeigenschaften und der geometrischen Wer-
te in den Modellen verwendet werden.

3.3 Bemessungswerte
3.3.1 Bemessungswerte fiir Einwirkungen

Der Bemessungswert Fy einer Einwirkung wird wie folgt berech-
net:
Fa=v¢ R
Dabei ist:
vg  der Teilsicherheiisbeiwert der betrachteten Einwirkung,
F,  der charakieristische Wert der Einwirkung.

Fir Nachweise im Grenzzustand der Tragféhigkeit wird in der
Regel y¢ =yq = 1,5 gesetz!, wenn es sich bei der Einwirkung
um eine Verkehrslast handelt.

For Nachweise im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit
wird in der Regel v = 1,0 gesetzt, d. h. der charakieristische
Wert der Einwirkung y¢ wird dann unmitielbar als Bemes-
sungswert verwendet.

3.3.2 Bemessungswerte fir Widersténde/
Baustoffeigenschaften

Der Bemessungswert Xy der Baustoffeigenschaft wird allgemein
wie folgt berechnet: '

X ==k

Dabei ist _
¥, der charakteristische Wert fiir die Baustoffeigenschaft,

ym  der Teilsicherheitsbeiwert fiir die charakteristische Bau-
stoffeigenschaft.

Fur die Nachweise im Grenzzustand der Tragféhigkeit sowie

im Grenzzusiand der Gebrauchstauglichkeit wird fir Stahl
m = 1,0 angesetzt.

3.4 Grenzzustand der Tragféhigkeit

im Grenzzustand der Tragfahigkeit ist das Versagen des Git-
terrosts zu berprifen. Dabei muss nachgewiesen werden,
dass
Eg< Ry
Dabei ist
Ey der Bemessungswert der Beanspruchung, hier die
maximale Spannung,
Ry  der Bemessungswert des Tragwiderstands, hier die
zuléssige Spannung.

3.5 Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit

Grenzzusitnde der Gebrauchstauglichkeit enisprechen Bedin-
gungen, bei deren Uberschreitung die fesigelegten Nutzungs-
anforderungen nicht mehr erfillt sind. In diesem Fall ist die maxi-
male Verformung zu befrachten. Dabei muss nachgewiesen
werden, dass
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Egs Gy
Dabei ist
Ey der Bemessungswert der Beanspruchung, hier die
maximale Verformung,

Cy der Bemessungswert des Gebrauchstauglichkeitskrife-
riums, hier die zuléssige Verformung.

4 Berechnungsgrundlagen

Das nachfolgend aufgezeigte Rechenverfahren gilt fir Gitier-
roste nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.4

~ der charakieristische Wert fir die zuléssige Spannung
betréigt fy,k = 23,5 kN/cm? bzw. 235 N/mm? bei Ver-
wendung von Werksioff S 235 R nach DIN EN 10025,

- die zuldssige Durchbiegung f' unter Gebrauchslast be-
gt L/200 der Stitzweite, maximal 4 mm.

Bei Einsatz anderer Werkstoffe, z. B. DCO1 C590, S355
]2G3 (siehe Abschnitt 1.1) sind die entsprechenden zuldssigen
Spannungen und EModule einzusetzen.

Auf Basis von durchgefihrien Versuchsreihen mit einem Last
wirfel von 200mm x 200mm, an unginstigster Stelle, wird die

- Anzahl n' der belasteten Tragstébe unter Beriicksichtigung der

O

mitiragenden Tragstébe ,m' nach folgender Formel berechnet:

Belastungsbreite
Tragstabteilung

Eréiuterung: ,m' = Anzahl der durch die Lasiverteilung der
Querstibe mitiragenden Tragstébe nach Tabelle 1.

Hierbei sind die ermitielien Werte auf zwei Stellen nach dem
Komma auf- oder abzurunden.

Fir rechteckige lasifléchen ist die unginstigste Laststellung
nachzuweisen (siche z. B. auch [Bild 1]).

Als Stitzweite kann bei allen Rosten die lichte Stitzweite ein-
gesefzt werden.

a) Schweibpressroste
Bei der Ermitilung des Tragstabwidersiandsmomentes , VW'
bzw. Tragstabirégheitsmomentes I sind die Tragstabab-
messungen ohne Zinkschicht und ohne Schwichung
durch die Quersidbe einzuseizen.

b) Pressrosie

Bei der Ermitflung des Tragstabwiderstandsmomentes
W' sind die Tragstababmessungen ohne Zinkschicht ein-
zusetzen. Fir die Tragstababschwiéichungen ist ein Ab-
minderungsfakior ,v' = 0,9 zu beriicksichtigen.

Dieser Abminderungsfakior gilt fiir verzinkie Pressroste.
Das Tragstabtréigheitsmoment ,I” kann mit dem gleichen
Abminderungsfaktor berechnet werden.

Steckroste

Bei der Ermitlung des Tragstabwiderstandsmomentes , V'
sind die Tragsiababmessungen ohne Zinkschicht einzu-
sefzen. Fiir die Tragstababschwéchungen ist ein Abmin-
derungsfakior v/ = 0,85 zu beriicksichtigen. Dieser
Abminderungsfaktor gilt fir verzinkte Steckroste. Das
Tragstabirégheitsmoment " kann mit dem gleichen Ab-
minderungsfakior berechnet werden.

C
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Tabelle 1- Anzahl der mitiragenden Tragstébe

Tragstabhdhe Anzahl ,m" der durch die lasiverleilung
{mm) der Querstabe mifiragenden Tiagsidbe .
SchweiBpressrosle Pressrosle Steckroste
Maschenteilung | Maschenteilung | Maschenteilung
{ca. 34 x 38) (ca. 33 x33) | lca. 33 x33]

20 2,25 3,33 3,50
25 2,19 3,25 3,38
30 2,13 3,17 3,25
35 2,06 3,08 3,13
40 2,00 3,00 3,00
45 1,94 2,92 2,88
50 1,88 2,83 2,75
55 1,81 2,75 2,63
60 1,75 2,67 2,50
65 1,69 2,58, 2,38
70 1,63 2,50 2,25
75 1,56 2,42 2,13
80 1,50 2,33 2,00
85 - 2,25 1,88
Q0 - 2,17 1,75
95 - 2,08 1,63
100 - 2,00 1,50

Tabelle 2 ~ Abmessungen Trag- und Quersiébe in den durch-
gefihrten Versuchen

Tragsiabdicke Querstabmal
[mm] iiber Eck gemessen
[mm]
SchweiBpressroste 2und 3 mind. 4,9
4 mind. 5,7
5 mind. 5,7

Tragstabhdhe * [mm] Querstabhshe [mm]

Pressroste 20 bis 60 mind. @
61 bis 80 mind. 14
81 bis 100 mind. 19

* Tragstabhthen gem. Tabelle 1

Tragstabdicke [n';m] Quersiabdicke [mm]

Pressroste 2 mind. 1,5
3 mind. 1,9
4und 5 mind. 2,75

Die Quersiababmessungen dirfen von den Mindesiabmessun-
gen nur dann abweichen, wenn die errechneten Werte der

Widerstands- und Fléichenmomente denen der Mindestabmes-

sungen entsprechen.

Auch andere Maschenteilungen sind méglich. In diesen Féllen
ist jedoch der m-Wert enisprechend anzupassen.

5 Berechnungsbeispiele
5.1 Zeichenerkldrung:

A = Fléche [m?]

by = Belastungsbreite in Tragstabrichtung [cm]
bg = Belastungsbreite in Querstabrichtung [cm]
b = Stabdicke [cm]
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"C4 = Bemessungswert des Gebrauchstauglichkeitskriteriums

(hier: zul. Verformung)

E = Elastizitdtsmodul [kN/cm?]

Eq = Bemessungswert der Beanspruchung

F, = gleichmaBig verteilie Nutzlast [kN/m?]

Fo = aufeine Lastangriffsfléche angreifende Einzellast [kN]

I = Durchbiegung unter Last in [cm]

fx = charakieristischer Wert der Spannung [kIN/cm?]

f.d = Bemessungswert der Spannung

vq = leilsicherheitsbeiwert

h = Stabhdhe [cm]

lofy = vorhandenes Traigheitsmoment [cm*]

l = Tragheitsmoment [eines Tragstabes) [cm?]

L = lichte Stitzweite [cm]

My = charakieristischer Wert fir das maximale Biegemo-
ment [kNecm]

My = Bemessungswert fir das maximale Biegemoment
[kNem]

m = Anzahl der durch die lastverteilung der Quersitibe mit-
iragenden Tragstéibe nach Tabelle 1

n = Anzohl der belasteten und mitiragenden Tragstébe

Ry = Bemessungswert des Tragwiderstandes (hier: zuléssi-
ge Spannung) '

o = maximale Spannung [kN/cm?]

i = Tragstabteilung [cm]

v = Abminderungsfakior bei Pressrosten und Steckrosten

W,oh= vorhandenes Widerstandsmoment [cm?]

W = Widerstandsmoment [eines Tragstabes| [cm’]

& = Tagstabrichiung

5.2 Formelzusammenstellung fiir Berechnungs-
grundlagen

L

b . ]72 3
W, = nev I:cm ]

Ivorh, = —b-lT- AR [cmﬂ

k

F,o1I?
é'l 0 [kNem]  bei verteilier Nutzlast

(;_br

Fp >

- 7 ) [chm] bei Einzellast

Mg=yp Mg [chm]

. M
E,=0=—H4 l:kN/ cm"‘]
“’vm‘h,

: 5.F, 1L

E,=71= 384-L-1,, +10° [em] bei verteilter Nuizlast

. .

T e f = v A3 _ar KA

.E(/ I TS (8L 4Lbp” by )[”"] bei Einzellast

5.3 Berechnungsbeispiele fiir Gitterroste
aus Stahl

5.3.1 Berechnungsbeispiel 1

SchweiBpressroste

“Einzellast 50 kN Raddruck

Lastangriffsfiéiche nach DIN 1072 = 20 cm x 40 cm
Stitzweite im Lichten = 68cm
Tragstabteilung = 3,43 cm
Querstabteilung = 3,81 cm

5.3.1.1 Lastanordnung 1

Fahrtrichtung

Rostmal
L
by
Tragsiab
Richtung

—

Bild 1 — Schweifpressroste {Lastordnung 1)

Grenzzustand der Tragféhigkeit

bp 40

My = )

Mg=yQ Mk =15x% 600 =900 kNcm

gewdhlt: Tragstabguerschnitt = 80 x 5 mm

b
n= TQ +m= Oﬂ +15=733 Sigbe
]
2 2
bh :
Wrorh, ==—g—"n"v= 0.2 68 +7,33:1=39,09cm>
M 900 '

E,=0=—d =" =-2302kN/cm*

‘ W;'orh. 3 97 0 9

= 2 J = 600 kNem
4
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23,5

yd

‘R, = f, ‘~£i=ﬁ——235k]\f/cm

M 2

Ey = 23,02 kN/cm? < Ry = 23,5 k N/cm?

Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit/Durchbiegungsbe-

grenzung
Eq=1= ——{Tp———~(8L3 ~4L-bp? +lq’3)
T 3B4Edygp,
. 50 1 9 2
Eg=/f= -(s-cs- —468- 402 + 40° )= 0.09cm
0583

38421104 -(*——‘7,33
12

Eg=/f=009%m=

5.3.1.2 lastanordnung 2
Rostmaf
) L

1 o
=
)

Tragstab
Richiung

Fahrtrichtung

s ™

|
! 1
! |
| |
! !
| |

Bild 2 SchweiBpressroste [Lasianordnung 2)

Grenzzustand der Tragféhigkeit

(-] »fo-3)
= =725 kNcin

My =
k 4
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gewdhlt: Tragstabquerschnitt: 80 x 5 mm
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Giite- und Priifbestimmungen

Ry = foa=""= ——O— = 23,5kN [ cm®

Eq = 15,49 kN/cm? < Ry = 23,5 kN/cm?

Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit/Durchbiegungsbe-
grenzung

]t"
. » 3 2,3
Foefe—P (813 —4L -bp? +bp
4T =3 E T ( T+ 07 )

50

Eg =S~ (8-68% ~4-68-20% 4 203)-0,05(:”.

32110 - {"’l 8 13,16

L
< ——=C
200 d

. L
Eg = f=0,05cm=
d=/ 1360

5.3.2 Berechnungsbeispiel 2

Pressroste

Einzellast 50 kN-Raddruck

Lastangriffsficche nach DIN 1072 = 20 x 40 cm.
Stiitzweite im Lichten = 68cm
Tragstabteilung = 3,33 cm
Querstabteilung = 3,33 cm
5.3.2.1 Lastanordnung 1
PN A S
Ry
Fahrtrichiung

Rostmafl
L
NN
NN
. by
Tragstab
Richitung

Bild 3 — Pressroste (Lastanrodung ]‘)

Grenzzustand der Tragfghigkeit
rp.( _b—Tl 50-(68——4-9) ,
2 2
My = — = = 600 kNcm
4 4

Mg=yg Mg =15-600= 900 kNcm

gewahlt: Tragstabquerschniti: 80 x 5 mm

b 20
=ty =——+233=834
m=—dme=o Stébe
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Giite- und Priifbestimmungen

2 <.92 2 2
) bh 058 .. , 3 = 5.8%
Wrorh, == oy =——"834:0.9 = 40.03am Wyorh. = Oy =228 143400 = 6883 cn°
By =0 = i o = 22,484 [ B mo=e 19872 580y /cn
» ) vorh 40’03 : ‘ I/I/VU)’/I. 68,83 '
Ry = fg =225 = 22 _ 0350 enr” Ry = £y =L 25 o3 iy e
YR Y | v L0
Eq= 22,48 kN/cm? < Ry = 23,5 kN/cm? Ey=158kN/em? <Ry = 23,5 kN/cm?
Grenzzusiand der Gebrauchstauglichkeit/Durchbiegungsbe- Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit/Durchbiegungsbe-
grenzung grenzung
Eg = f=———?i—-(8L3 - 4L -by? +bT3) By faeP (8341 by by
T 384 L Lyopp, e 384 Iyor, ( "’ )
Lgwlm 50 (8685 =468 - 402 +4()3) - 0,081 Ey=/= 30 (80683 -4 65202 & 203)=U,050m
334-2,1-10% [”’1 ¥ -834+0,9 asd-20-108 (”’] - CLA3- 09]
. . L L . L L
Eg=71=008m=—<——=Cy Eg=1=005cm=—-<—=Cy
850 200 1360 200
5.3.2.2 Lastanordnung 2 5.3.3 Berechnungsbeispiel 3
L = lichte Stiizweite . Pressroste
L an , _ 2
Rostmal g]?lchmgﬁlg verteilte Nutzlast = 5kN/m
Stiitzweite = 105 cm
¢ L _ Tragstabteilung = 3,33cm
1 . ’ Querstabteilung = 3,33 cm
| l Grenzzustand der Tragféihigkeit
I ] Fahririchtung
o ooy T2 PELE 2
‘ < M, = Sl IIJ Z 2333 1405 = 2,295kNem
i i 8-10 8-10
i M i M, = Yo ‘M, =1,5-2,295 = 3,442 kNcm
! Tragstab ! .
e e m— : iff:
l Richtung l gewdhl: Tragstabquerschnitt: 30 x 2 mmm
| |
| | n=1 Stab
B 22
Bild 4 — Pressroste {(astanordnung 2) Wow = b 611 NV = 0,263 10,9 =0,27cm’
Grenzzustand der Tragf@higkeit Ej-o- WfW d__ 3(;4;l72 12,751 [ et
by 20 vorh %
Fy (L=} s0-[68- :
Mp = ! (4 2—1..- - ( T 2 1-725[::\’0/11
.2
Ry=foa= -f‘—‘ = 25 _ 23,5kN | ent®
Mg =yQ M} =15+ 725 =1087,5 kNem ta b

Eg= 12,75 kN/cm? < Ry = 23,5 kN/cm?

Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit/Durchbiegungsbe-

br renzun
n =—Q+m =-§%+2,33 =1434 Sigbe ° °
{

>

gewdhlt: Tragsiabquerschnitt: 80 x 5 mm
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5Pt 1 5-5.333-105%

T" =031em
384 I Dypppy, 10

Eg=f= ,;
023 8
38 - 21000 - (» ];- B l}‘)] 10

Eg=/=03lem= L

L .
<= =
339 20 d

~ 5,3.4 Berechnungsbeispiel 4

SchweiBpressioste
verteilte Nutzlast = 5kN/m?
Stitzweite = 105 cm
Tragstabteilung = 3,43 cm
Quersiabteilung = 3,81cm
Grenzzustand der Tragféhigkeit

L L = 5:3,43:105° =2,363 kNcm

#7810 8-10°

M,=yy M, =152363= 3,545kNcm

n=1 Siab

gewdhlt: Tragstabquerschnitt: 30 x 2 mm
b-h* 023
Hey =

W, =——— -1-1,0=0,3cm’
’ 6
54
Eg=0= Md 3 > llBZkN/cm
Wvorh. 0,3
% =S =&‘- = -22 =23,5kN [ cm®
' M ]':O

Eq= 11,82 kN/cm? < Ry = 23,5 kN/cm?
Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit/Durchbiegungsbe-
grenzung

5.0 01} 5:5:3,43-105"

Eymfm= r - = n = 0,20¢em
Aoy 107 344 ‘21000[957’43----1-1,0]-10*'
12
L L
E 0,29¢cm=——<—=
d=7= 362 200 Cd

5.3.5 Berechnungsbeispiel 5
Steckroste

Die Berechnung der Steckroste haben analog der Berechnung
fiir Pressroste zu erfolgen, jedoch ist wie unter Abschnitt 4 c]
erlautert ein Abminderungsfaktor v = 0,85 zu beriicksichtigen.

Die Anzahl der mitiragenden Tragstébe ist Tabelle 1 zu ent-

nehmen.

Giite- und Priifbestimmungen

6 Prifbestimmungen
6.1 Erstpriifung

Von der Gitegemeinschaft wird fiir die Erstprifung und Fremd-
iiberwachung das Staatliche Materialprifungsamt NRW oder
ein anderes fachlich orientiertes Institut als Uberwachungsstel
le beaufiragt.

Der Beauftragte der Priifstelle prisft die vom Antragsteller ge-
fertigten Gitierroste gemé&l den Gite- und Priifbestimmungen.

Der Antragsteller hat bei der Erstprifung den Nachweis zu
erbringen, dass er bereits eine laufende Eigeniiberwachung

durchfuhit.

Er benennt der Giitegemeinschaft namentlich das fir die Que-
litéit verantworfliche Fachpersonal.

6.2 Eigeniberwachung

Jeder Giitezeichenbenutzer hat die zur Einhaliung der Giite-
und Prifbestimmungen notwendige Eigeniberwachung nach
den statistischen Grundséitzen durchzufihren, dariiber sorgfél
tige Aufzeichnungen zu erstellen und diese mindestens finf Jah-
re aufzubewahren.

Die Eigenilberwachung umfasst den Nachweis der Einhaliung
der Gite- und Prifbestimmungen gemdB Abschnitt 2.

6.3 Fremdiberwachung

Die Fremdiberwachung umfasst die Uberprifung der Aufzeich-
nungen der Eigeniiberwachung und die Uberprifung der Ein-
haltung der Gilte- und Prisfbestimmungen geméf3 Abschnitt 2.

Die Gitegemeinschaft beaufragt fir die Durchfihrung der
Fremduberwachung die unter Abschnitt 3.1 aufgefihrte Uber-
wachungsstelle. Die Fremdiberwachung erfolgt ohne vorheri-
ge Anmeldung wéhrend der befrieblichen Arbeitszeit im Werk
des Gitezeichenbenutzers. Sie wird m|ndesiens einmal im Jahr
durchgefiihrt.

Der Prifbeaufiragte erstellt fiir jede Fremdiberwachung einen
Prifbericht. Je eine Ausfertigung erhalien der Giitezeichenbe-
nutzer und die Geschéftsstelle der Giitegemeinschaft.

7 Kennzeichnung

Gitterroste, die diesen Giite- und Prifbesfimmungen entspre-
chen, werden mit dem nachstehenden Giitezeichen gekenn-
zeichnet, wenn dem Hersteller das Recht zur Fshrung des Gite-
zeichens eingerdumt worden ist:

RAL

GUTEZEICHEN
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Giite- und Priifbestimmungen

Soweit eine Kennzeichnung aus Produkigegebenheiten nicht
moglich ist, erfolgt die nachstehende vereinfachte Kennzeich-

nung.

Alle giitegesicherten Gitterroste kénnen mit ,RALO38! und der
neutralen Herstellernummer gekennzeichnet werden, wie z. B.

- RAL63B /27"

Die Kennzeichnung kann erfolgen durch:

t

Pragung,

AufschweiBen von gepréglen Plétichen,
Klebeetiketten,

Farbstempel.

Die Schrifthshe sollile 6 bis 10 mm befragen.

12

Die Formalititen fir den Antrag auf Verleihung des Gitezei-
chens und die Filhrung des Zeichens regeln sich nach den
Durchfihrungsbestimmungen fir die Verleihung und Fihrung
des Giitezeichens der Gitegemeinschaft Gitterroste e.V..

8 Anderungen

Anderungen dieser Giter und Prifbestimmungen, auch redak-
tioneller Natur, bediirfen der vorherigen schrifilichen Zustim-
mung von RAL Sie werden nach angemessener Frist und
Bekannigabe an die Giitezeichenbenutzer durch den Vorstand

der Gitegemeinschaft in Kraft gesetzt.




Giite- und Prisfbestimmungen

Anlage 1

Ferfigungs- und Lieferioleranzen

Diese Fertigungs- und Lieferungstoleranzen sind fiir die Herstellung aller Gitterroste nach folgender MaBfestlegung einzuhalten:
- fur Tragstébe < 100 mm x.5 mm,

- Maschenteilung maximal 68 mm und minimal 11 mm,
— RostgréBe maximal 2,0 m?, wobei ein SeitenmaB, nicht gréBer als 2000 mm sein darf.

S
gréBte Seitenlange

D,

O

Differenz der gemessenen Diagonalen: Dy - Dy = max. 0,01 - s
(gréBte Seitenlénge)

f

O

c; e f=max. * 4 mm; g=max. £ 1,5 mm d = max. + 4 mm (Ober 10 Teilungen gemessen) h; i = **45 mm

max. 2 mm a

max. 100 mm

a = max. 0,0025 - s
13




Giite- und Priifbesfimmungen

zu Anlage 1
Zulassige Toleranzen fiir Pressroste

Die unter Last aufiretenden Toleranzen (Verformung) sind nicht enthalten.

Pressroste
» Schnittformen nach Wahi des Herstellers
‘>—<l M

Abweichung fiir konvex xt max. = 2_36 der Lénge bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm

ot

Abweichung firr konkav of max. = 2-(%6 der Lange bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 600 mm:

max. 3 mm

Abweichung fur konvex xq max. = 2—8)5 der Breite bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen cls 600 mm:

max. 3 mm
W ’W

Abweichung fir konkav og max. = 20—]-0 der Breite bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; Kleinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm '

[NNANNWN

Xq

- 0q

Zulassige Toleranzen fir Pressroste

Die unter Last aufiretenden Toleranzen (Verformungen] sind nicht enthalten

i g[ .::

P

Schrégstellung der Trag- und Randsiébe p max. = 0,1 - H,
jedoch max. 3 mm

e ot —

b i b

q

Hoherstehender Querstab
g max. = 1,5 mm

14




Giite- und Priifbestimmungen

zu Anlage 1

L) d 4

s—-——-—b— o —

Oben {iberstehender Rand
s max. = 1,0 mm

B f 4 7

RN |

Unten iberstehender Rand
rmax. = 1,0 mm

i

i

Schragschnitt des Trag- und Quersiabes
tmax. =+ 0,1 - H, jedoch max. 3 mm

Zuldssige Toleranzen fiir SchweiBipressroste

Die unfer Last aufiretenden Toleranzen {Verformungen) sind nicht enthalten.
PR
Abweichung fiir konvex xt max. = %6 der Lénge bei Abmessungen > 450 mm: max. 8 mm; Kleinere Abmessungen als 450 mm:

max. 3 mm
7 s

Abweichung fiir konkav of max. = %% der lénge bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm

;_W

Abweichung fir konvex xq max. = ﬁ der léinge bei Abmessungen > 450 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 450 mm: .

max. 3 mm
= IMUNZAWY gg%
o0 a

xt

ot

[N\

ogq




O

Giite- und Prijfbestimmungen

zu Anlage 1 -
Abweichung fiir konkav og max. = 2_(])6 der lénge bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; Keinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm

Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformungen) sind nicht enthalten.

n_\ .

k

et —

Uberstehender Quer oder Randsiab
lauch fir Pressroste} k max. = 0,5 mm

b 1

L 0-

p

— e fe——

Schrégstellung der Trag- und Randstébe p max. = 0,1-H,
jedoch max. 3 mm

PO | S,

© % £

Hoherstehender Querstab
g mox. = 1,5 mm

% @ @ 1

Oben iberstehender Rand
s max. = 1,0 mm

% ° 7

Unfen Uberstiehender Rand
rmax. = 1,0 mm

[

1

Schréigschnitt des Trag- und Quersiabes
t max. = = 0,1 - H, jedoch max. 3 mm

Zulassige Abweichungen der Planheit (Torsion] fiir SchweiBpressroste und Pressroste:

max
5mm_|

Abweichung maximal 5 mm zulGssig;
bei Gitterrosten ca. 300 mm x 300 mm maximal ca. 2 mm zuldssig

16




Durchfiihrungsbestimmungen

Durchfiihrungsbestimmungen fiir die Verleihung und Fshrung
des Giitezeichens Gitterroste

1 Gitegrundlage

Die Giitegrundlage fiir das Giitezeichen besteht aus den Gilte-
und Prijfbestimmungen fir Gitferroste.

Sie wird in Anpassung an den technischen Forischritt ergéinzt
und weiterentwickelt.

2 Verleihung

2.1 Die Gitegemeinschaft Gitierroste e. V. verleiht an Her-
steller auf Antrag das Recht, das Giltezeichen Gitterroste zu
fohren.

2.2 Der Antrag auf Verleihung des Giltezeichens ist an die
Geschéfisstelle der

Giitegemeinschaft Gitterroste e.V.,
Hochstrafle 113, 58095 Hagen,

zu richten. Dem Antrag ist ein rechtsverbindlich unterzeichne-
ter Verpflichtungsschein (Muster 1) beizufigen.

2.3 Der Antrag wird vom Gilteausschuss geprift. Der Gite-
ausschuss kann vereidigte Sachversténdige oder eine staatlich
anerkannte Prifstelle mit diesen Aufgaben betrauen. Der mit
der Priffung Beauftragte hat sich vor Beginn seiner Prifaufga-
ben zu legitimieren. Die fremdiberwachende Stelle prift unan-
gemeldet die Erzeugnisse des Aniragstellers gemab den Gilte-
und Prifbestimmungen. Sie kann den Betrieb des Antragstellers
besichtigen und Proben von Erzeugnissen entnehmen sowie die
in den Giite- und Prifbestimmungen erwéhnten Unterlagen an-
fordern und einsehen. Uber das Prijfergebnis stelli sie ein Zeug-
nis aus, das sie dem Antragsteller und der Gistegemeinschaft
zustellt. Die Prifkosten tréigt der Antragsteller.

2.4 Fallt die Prifung positiv aus, verleiht die Gitegemein-
schaft dem Antragsteller auf Vorschlag des Giteausschusses
das Gitezeichen. Die Verleihung wird beurkundet (Muster 2).
Fallt die Prifung negativ aus, stellt der Giteausschuss den
Antrag zuriick. Er muss die Zuriickstellung schrifilich begrinden.

3 Benuizung

3.1 Zeichenbenutzer dirfen das Gitezeichen nur fir Erzeug-
nisse verwenden, die den Gite- und Priifbestimmungen ent-
sprechen.

3.2 Die Gittegemeinschaft ist berechtigt, Kennzeichnungs-
mittel des Giitezeichens (Metallpréigung, Préigestempel u. &.)
herstellen zu lassen und an die Gilezeichenbenuizer auszy-
geben oder ausgeben zu lassen und die Verwendungsart néher
festzulegen.

3.3 Die Giitegemeinschaft kann fir den Gebrauch des Gite-
zeichens in der Werbung und in der Gemeinschaftswerbung
besondere Vorschrifien erlassen, um die Lauterkeit des Wett
bewerbs zu wahren und Gitezeichenmissbrauch zu verhiiten.
Die Einzelwerbung darf dadurch nicht behindert werden. Fiir
sie gilt die gleiche Maxime der Lauterkeit des Wettbewerbs.

3.4 st das Gitezeichennutzungsrecht rechtskréftig enizogen
worden, sind die Verleihungsurkunde und dlle Kennzeich-

nungsmitiel des Giltezeichens zuriickzugeben; ein Anspruch
auf Riickerstatiung besieht nicht. Das gleiche gilt, wenn das
Recht, das Giitezeichen zu benutzen, auf andere Weise erlo-
schen ist.

4 Uberwachung

4.1 Die Gitegemeinschaft ist berechtigt und verpflichtet, die
Benutzung des Giitezeichens und die Einhaliung der Gite- und
Prifbestimmungen zu iberwachen. Die Kontinuitdt der Uber-
wachung ist dem RAL durch einen Uberwachungsvertrag mit
einem neutralen Prisfinstitut nachzuweisen.

4.2 Jeder Gittezeichenbenutzer hat selbst dafiir vorzusorgen,
dass er die Giite- und Priffbestimmungen einhélt. Er hat die
betrieblichen Eigenpriffungen sorgféltig durchzufihren und auk
zuzeichnen. Der Gilteausschuss oder dessen Beauftragte kén-
nen jederzeit die Aufzeichnungen einsehen. Der Giitezeichen-
benuizer unterwirft seine giitegesicherten Erzeugnisse den
Uberwachungsprifungen durch den Giiteausschuss oder des-
sen Beauftragten in Umfang und: Héufigkeit entsprechend den
zugehérigen Forderungen der Giite- und Prijfbestimmungen. Er
tréigt die Prisfkosten.

4.3 Prifer kénnen jederzeit im Betrieb des Gitezeichenbe-
nuizers Proben anfordern oder entnehmen. Sie kénnen Proben
auch im Handel oder beim Abnehmer entnehmen. Angefor-
derte Proben sind unverziiglich zu Uberlassen. Prifer kénnen
den Befrieb wahrend der Betriebsstunden jederzeit besichti-
gen.

4.4 Fdllt eine Priffung negativ aus oder werden Erzeugnisse
beanstandet, lésst der Giteausschuss die Prifung wiederholen.
Der Gijtezeichenbenutzer kann ebenfalls eine Wiederholungs-
prifung verlangen.

4.5 Uber jedes Prifergebnis ist ein Zeugnis vom beauftrag-
ten Prifinstitut auszustellen. Die Gitegemeinschaft und der
Gijtezeichenbenuizer erhalten davon je eine Ausfertigung.

4.6 Werden Erzeugnisse unberechtigt beansfandef, tréigt der
Beanstandende die Prisfkosten; werden sie zu Recht beanstan-
det, fréigt sie der betroffene Gitezeichenbenuizer.

5 Ahndung von VerstoBen

5.1 Werden vom Giiteausschuss Méngel in der Giitesiche-
rung festgestellt, schléigt die Gitegemeinschaft Ahndungsmaf>-
nahmen vor. Diese sind je nach Schwere des VersioBes:

5.1.1 eine Verwarnung durch die Geschéfisfihrung zu be-
sttigen oder selbst auszusprechen und/oder

5.1.2 die Zahlung eines BuBgeldes von mindestens
€ 2.500,~ bis héchstens € 12.500,~ zugunsten der Gite”
gemeinschaft zu verhéingen und/oder

5.1.3 die Berechtigung zur Filhrung des Giitezeichens zu ent-
ziehen und/oder

5.1.4 das Mitglied aus der Giitegemeinschaft auszuschliefen.
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Durchfishrungsbestimmungen

5.2 Die Berechtigung zur Fihrung des Giiezeichens wird be-

fistet oder dauernd bei schwerwiegenden oder wiederholten
VerstdfBen enizogen.

5.3 Die Gitegemeinschaft kann eine Ahndungsmafnahme
beschlieBen, wenn der Zeichenbenutzer Prifungen verzégert
oder verhindert.

5.4 Vor allen MaBnahmen ist der Betroffene zu héren.

5.5 Der Gillezeichenbenutzer, gegen den eine im Sinne die-

" ser Satzung rechiskraftige AhndungsmaBnahme ausgespro-

chen ist, hat sémiliche durch seinen Versto veranlassten zu-
rechenbaren Kosfen zu fragen, insbesondere Barauslagen wie
Gutachter, Prif- und Reisekosten. Die Kosten werden 2
Wochen nach Anforderung féllig — unbeschadet durch Einle-
gung einer Beschwerde u. G..

5.6 In dringenden Fallen kann der Vorsitzende der Gitege-

* meinschaff das Giitezeichen mit sofortiger Wirkung vorléufig

entziehen. Dies ist innerhalb von 14 Tagen vom Vorstand der
Giitegemeinschaft zu bestétigen.

6 Beschwerde

6.1 Giitezeichenbenutzer knnen gegen Ahndungsbeschei-
de binnen 4 Wochen, nachdem sie zugestell sind, beim Gite-
ausschuss Beschwere einlegen.

Die Beschwerde hat keine aufschiebende Wirkung. Die Ent-
scheidung des Gijteausschusses ist endgpltig.

7 Wiederverleihung

Ein Gittezeichenbenuizer, dem die Berechtigung zur Fihrung des
Giilezeichens befristet entzogen worden ist, kann nach Ablauf
der Frist eine Wiederverleihung des Gitezeichens beantragen.
Bei daverndem Entzug kann der Antrag frithestens nach & Mona-
fen gestelll werden. Beide Antréige werden entsprechend den
Bestimmungen fiir die erstmalige Verleihung des Giitezeichens
behandelt. Der Vorstand kann zuséizliche Bedingungen und/der
Auflagen fiir die Wiederverleihung aussprechen.

8 Anderungen

Diese Durchfihrungsbestimmungen nebst Mustern (Verpflich-
tungsschein, Verleihungsurkunde] sind von RAL anerkannt.
Anderungen, auch redakfioneller Art, bediirfen zu ithrer Wirk-
samkeit der vorherigen schriftlichen Zustimmung von RAL. Sie -
treten in einer angemessenen Frist, nachdem sie vom Vorstand
der Gistegemeinschaft bekannt gemacht worden sind, in Kraft.




HISTORIE

Die deutsche Privatwirtschaft und die damalige deutsche Regierung griindeten 1925

als gemeinsame Initiative den Reichs-AusschuB fir Lieferbedingungen (RAL).

Das gemeinsame Ziel lag in der Vereinheitlichung und Prézisierung von technischen
lieferbedingungen. Hierzu brauchte man festgelegte Qualitdtsanforderungen und deren
Kontrolle — das System der Giitesicherung entstand. Zu ihrer Durchfihrung war die
Schaffung einer neutralen Institution als Selbstverwaltungsorgan aller im Markt Beteiligten
notwendig. Damit schlug die Geburisstunde von RAL. Seitdem liegt die Kompetenz

zur Schaffung von Giitezeichen bei RAL.

(’\

RAL HEUTE

RAL agiert mit seinen Tatigkeitsbereichen als unabhéngiger Dienstleister. RAL ist als
gemeinnitzige Institution anerkannt und fuhrt die Rechisform des eingetragenen Vereins.
Seine Organe sind das Prasidium, das Kuratorium, die Mitgliederversammlung sowie
die Geschaftsfihrung. ’

Als Ausdruck seiner Unabhdngigkeit und Inferessenneutralitt werden die Richtlinien

der RAL-Aktivitaten durch das Kuratorium bestimmt, das von Vertretern der Spitzenorgani-
sationen der Wirtschaft, der Verbraucher, der landwirtschaft, von Bundesministerien

und weiteren Bundesorganisationen gebildet wird. Sie haben dauverhaft Sitz und
Stimme in diesem Gremium, dem weiterhin vier Gitegemeinschaften als Vertreter der
RAL-Mitglieder von der Mitgliederversammlung hinzugewdhlt werden.

RAL KOMPETENZFELDER

¢ RAL schafft Gitezeichen
* RAL schafft Regisfrierungen, Vereinbarungen und RAl-Testate

RAL DEUTSCHES INSTITUT FUR GUTESICHERUNG UND KENNZEICHNUNG E.V.

Siegburger StrafSe 39, 53757 Sankt Augustin, Tel.: +49 (0) 22 41-16 05-0, Fax: +49 (0) 22 41-16 05-11
E-Mail: RAL-Institut @ RAL.de - Internet: www.RAL.de






